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Gwiazdkami obok porządkowych liczb artykułów 
Projektów Przemysłu Cementowego. 


OPOLE — STYCZEŃ 1951 Nr1 


oznaczone są publikacje znajdujące się w bibliofece Biura 


Artykuły. 


l. Surowce. Badania materiałowe. Zagadnienia 
laboratoryjne. 
1 46.9455 -- 606.9425 — L 10-— L54 


Czy Norwegowie wynaleźli nowy rodzaj cementu? 
„Discover New-lype Cement, Norwegions Say“. 
J Amer. Coner. Inst, R. 24, 1950, Nr 5 (stycz,), 
s. 592 wzm. Uwagi o artykule ogłoszonym w Foreign 
Commerce Weekly 1949, list. s. 232. w sprawie 
dodawania przez Norwegów kalcytu do cementu. Prof. 
Inge Lyse z Norw. Inst, Technolog. ogłosił swoje za- 
strzeżenia w czasopiśmie Teknisk Ukeblad, 
1949, paździer., oparte na dłuższych badaniach labora- 
tory jnych, do których użył on cementu, sporządzonego 
z 75% cementu portl. i 25% kalcytu. Beton wykonany 
z tej mieszaniny wykazał wytrzymałość na ściskanie 
niższą niż beton z czystego cementu portlandzkiego. 
Badanie tego betonu pod względem działania mrozu 
i ciepła dały również złe wyniki. Prof. Lyse przestrze- 
ga przedużyciem cementu kalcytowego. 


2 — 606.945.5 + 466.942.8 —L 10 — 1/51 
Inge Lyse, prof.: Kalcyt i inne dodatki do cementu 
portlandzkiego. „Calsitt og andre  fillematerialer 
i Portland sement“. Teknisk Ukeblat. (Oslo). 
R. 96, Nr 43, 1949, 27. X. s. 813—818 (J. Amer. Concer. 
Inst. R. 21, 1950, Nr 5, (stycz.), s. 402). Omówienie te- 
go artykułu podał listopudowy Nr J. Amer. Concer. 
inst. Prof. Inge Lyse jest przeciwnikiem dodawania 
kalcytu do cementu gdyż kalevi staje się tylko na- 
pełniaczem biernym (fillermaterials). Prof. Inge Lyse 
przeprowadził badania z typami mączek skalnych. 
Mączkę skalną mielono tak drobno jak cement. Do 
prób użyto czystego cementu portlandzkiego. Jako do- 
datek stosowano mączkę metamorficznego kalcytu 
wapiennego, wapienie zwykłe i muszlowe oraz mączkę 
kwarcową. Sporządzono próbne sześciany betonowe 
25 gatunków betonu, które badano na wytrzymałość 
po 7,28, 90 i 360 dniach i które poddano próbom zamro- 
żenia i odmrożenia. Próby te wykazały, że betomy 
z cementu i mączek skalnych miały mniejszą wytrzy- 
małość niż z czystego cementu. Wynik badań nad 
wpływem mrozu i odiajania na beton, sporządzony 
4 cementów z mączkami skalnymi, wykazał mniejszą 
odporność na te zmiany atmosferyczne. We wszyst- 
kich krajach północnych, gdzie zmiany warunków 
atmosferycznych są duże i częste nie powinno się sto- 
sować cementów z mączkami skalnymi. 


5 — 620.11 — l5t0——4/54 
Louis Chasseveni: © stosowaniu drobno mielonego 
piasku do badań nad wytrzymałością cementów. „Sur 
Femploi du sable finemment dans les essais de rési- 
stance des ciments“, Publication Technique. 
(Fr.). R. IV., Nr 23, 1950 (str. 4, tab. 3). Dotychczasowe 
metody badania cemenin w laboratoriach są zależne 
nie tyłko od właściwości materiałów użytych do prób, 
ale rówmież w dużej mierze od staranności wykonania, 


Trudności wzrastają wraz ze zmniejszaniem się wiel- 
kości próbek. Zastosowanie piasku rozdrobnionego do 
wielkości ziarn cementu pozwala usunąć niedokładno.. 
ści w wypełnianiu form, uniknąć pęcherzyków powie- 
trza i określać wytrzymałości dla różnych spółczynni- 
ków cementowo-wodnych. 


SE — 066.971 — L 10 — 1551 
R. J. Gaskin: Wpływ dwutlenku węgla na reakcję ce- 
mentu z kruszywem. „Le gaz carbonique et la réaction 
ciment — agrógałs. „Journalofthe American 
Concrete Institute, 21 kwiecień 1950 (str. 
625—7.). Rola zapobiegawcza zaprawy potraktowanej 
dwutlenkiem węgla, jako ochrona przed reakcją ce- 
mentu z kruszywem. Przemiana wodorotlenków na 
węglany czyni nieaktywnymi różnego rodzaju kruszy- 
wa. Stałość objętości zaprawy i węglanów bez zwięk- 
szamia wytrzymałości. 


5 — 546.621 — L 10 1/51 


Orman M. inż.: Elektroliza ALO». Referat wygłoszony 
na zebraniu naukowym w 1950 r. w Instytucie Meta- 
lurgii w Gliwicach. 


Gie 666.974.24 — L 10— 151 


Ihuilleaux Marcel, inż: Wpływ chlorku wapnia na 
skurcz betonu. „Retrait du bóton de ciment et chlo- 
rure de calcium“, Rev. Matćr. Constr. Ed C. 
(Fr.), 1950, Nr 415, luty, s. 49 (41/2 str., 3 wykr., 8 tab.). 
Dziesięcioletnie badania w laboratoriach francuskich 
prowadzonych głównie nad skurczem betonu, wywo- 
lanym dodatkiem do wody zarobowej chlorku wapnia, 
doprowadziły do wniosku, że przy stosowaniu normal- 
nie potrzebnej ilości 20/0 wagi cementu, wielkość skur- 
czu betonu nie powoduje żadnych obaw, wbrew do- 
tychczasowemu fałszywemmu przekonaniu. (A. N.). 


7 — b66.943.51 — L 10 — 1/51 


Lerch William: Wpływ gipsu na hydratacje i własno- 
ści zapraw z cementu portlandzkiego. „Influence 
of gypsum on the hydration and properties of port- 
land cement pastes“. Proceedings ASTM. (S7). 
1946. 


8 — 620.17 — L 10 — 1/51 


O. Vaupel: Najnowsze zdobycze techniki wykonania 
badań materiałów bez ich niszczenia. „Les derniers 
développements des procédés d'essais de matériaux 
sans destruction“, Die Technik. Nr 5, kwiecień 
1950 (str. 155—9, rys. 13, ciąg dalszy). Aparaty-radio- 
grafy o bardzo wysokim napięciu. Radiograf „Eclair“. 
Sprawdzian promieniami gama. Sprawdzian neutrono- 
wy. Nowe liczniki fotoelektryczne. Sprawdzian ekra- 
nem świetnym. Mikroradiografy. 


Nr'1 s PRZEGLĄD BIBLIOGRAFICZNY 


g* — 620.39 : 620.189 — L 10 — 1551 
P. Hemardinquer: Aparaty ultra-dźwiękowe dla po- 
miarów grubości. „Les appareils ultra — sonores 
pour la mesure des épaisseurs“. Science et Indu- 
strie Electricité, marzec 1950, Nr 159. str. 
85—87, (3 rys.). Ultradźwięki znajdują rozliczne za- 
stosowanie w przemyśle, marynarce, lotnictwie. do 
badań biologicznych i medycznych. Sprawdzian ultra- 
dźwiękowy pozwala mierzyć grubości różnych two- 
rzyw w warunkach niedostępnych dla pomiarów zwy- 
czajnych np. grubości ścian zbiorników, lub zamknię- 
tych przewodów bez przerwy w pracy. Zasada działa- 
nia polega na szybkości przebiegu fali dźwiękowej, 
o częstotliwości od 100 kilocykli do 10 megacykli, od 
źródła umieszczonego na powierzchni ciała badanego 
do ściany przeciwnej i z powrotem. Grubość odczytuje 
się bezpośrednio na tarczy. Dokładność pomiaru 2%. 
(N. AJ. 


Ii. Materiały wiążące. Zagadnienia ogólne. 


10% 666.975 + 666.94 + tio- 1i 
666.974 -> 0669.162.2053 + 6606.81 


Kamiński Kazimierz: Osiągnięcia techniki budowlanej 
w dziesięcioleciu 1940—-1950. Przegl. Bud. (Pl), R. 
XXL, 1950, Nr 7—8 (Lip. — sierp.), s. 297 (19 str., 
19 rys., 29 + 44 + 6 + 24 poz. bibliog.). Krótkie 
wzmianki o betonach napowietrzanych, o stosowaniu 
cementów 350, 250, 150, o cemencie ekspansywnym, 
o plasiimencie (domieszka chem., dodawana do beto- 
nu w ilości 1%/o cementu), o betonie gruzowym, o żużlu 
pumeksowym (żużel o strukturze pienistej) i granulo- 
wanym, o gipsie wysokowartościowym i o tworzywach 
gliniano-cementowych. 


11 — b66.94 — 1 10 — 1/51 


Reportaż z kamieniołomu zakładów „Gigant*. „Na ka- 
rijere zawoda „Gigant“. Promyszl. Stroit. Mat. 
(ZSRR), Nr 57 z 8. 1X. 1950. Wywiad dokonany na te- 
renie pracy kamieniołomu należącego do cementowni 
„Gigant“, zapoznaje z problemami tego zakładu, który 
postanawia powiększyć produkcję własną o 2.45% 
w stosunku rocznym oraz obniżyć koszty produkcji 
o 1% i powiększyć znacznie stan zabudowań mieszkal- 
nych zakładu. Główną troską zakładów jest przygoto- 
wanie 7-mio miesięcznego zapasu marglu ma zbliżają- 
cą się zimę. (S. D.). 


ora — 666.88 — 1. 10 — 1/51 


Płank T. H. inż.: Popiół z węgła brunatnego jako śro- 
dek wiążący. „Braunkohlenasche als Mórtel-Binde- 
mittel“. Braunkohle (Nm). T. 2, 1950, Nr 5/4 (luty), 
s. 52 (A4, „15 str., 8 poz. bibl.). W czasie wojny zostały 
zapoczątkowane próby zużytkowania jako środka 
wiążącego, zamiast cemenitu, miałkiego lotnego popio- 
łu (Filterstaub), opadającego na ziemię po spaleniu 
węgła brunatnego w siłowniach. Największą wytrzy- 
małość otrzymano przy mieszaninie 50% wapna ga- 
szonego i 70%/0 popiołu. Zastosowanie tego środka moż- 
liwe jest tylko do robót nadziemnych bez ciśnienia 
wodnego. Konieczne są dalsze próby i badania mad 
rozszerzeniem zakresu zastosowalności. 


ill. Kamieniołomy, gipsołomy. 
15* — 622.35 — E1051 


Gusew A. M. in.: Zastosowanie transportu samochodo- 
wego w kamieniołomach. „Primenenie awtomobilnogo 
transporta na gornych rabotach“. Gorn. żurna l. 
(ZSRR) 1950, Nr 6 (czerw.), s. 35 (A4,4 str., 1 fot., 3 rys., 
2 tabl). Przez zastosowanie na 2 kamieniołomach wa- 


2 


1951 r. 


pienia transportu samochodowego zamiast transportu 
koleją wąskotorową — uzyskano zwiększenie wydaj- 
ności przy jednoczesnym zmniejszeniu obsady oraz 
kosztów wydobycia. Urobek załadowuje się na samo- 
chód czerparką o pojemności czerpaka 1,9—3 m3. Wy- 
ładunek odbywa się automatycznie przez podniesienie 
skrzyni samochodu o 50 stopni. Pojemność samochodu 
wynosi 3,6 më, ładowmość 5 t. Silnik dieslowski o mocy 
110 KM. Zużycie paliwa 55 l] na 100 km. Znaczna zwrot. 
ność samochodów pozwala na skrócenie długości ka- 
mieniołomu, jak również na uniezależnienie się wy- 
robisk od konfiguracji terenu. Wydajność jednego sa- 
mochodu na zmianę przy przebiegu o długości 4,5 km 
wynosi 160 t, względmie 270 t, przy przebiegu o dlu- 
gości 1,0 km. 


14 — 621.879 — L10 — 151 


Kopaczka zgarniakowa. „Large walking dragline exca- 
vator'. iron Coal Trad. Rev. 1. 160, 1950, Nr 
4281 (marz.), s. 734, (25 X 18 em, 1 str., 1 fot.). W Angli 
(w Scantrope) zastosowano do robót ziemnych nowy 
typ czerparki linowej typu Marion 7400 o pojemności 
czerpaka około 12 m*. Konstrukcja i dane techniczne 


127 —- 622.35 + 621.6 — 


Mackintosh C. A. F.: Powietrze sprężone w eksploata- 
cji kamieniołomów. „Compressed Air in Quarries“. 
The Quarry Managerś Journal (Angl) 
T. 34, 1950, Nr 3 (wrzesień), s. 121, (41/2 str.). Referat 
wygloszony w Instytucie Kamieniołomów. Typy sprę- 
żarek, rodzaje napędów. Miejsce ich ustanowienia. 
Przewody powietrzne. Czystość sprężonego powietrza, 
Wilgotność powietrza. Sprężarki przenośne. Porówna- 
nia kosztów eksploatacyjnych. 


MAOZESU 


16% — 621.879 — EL t0 — 1/54 


Nowe maszyny do robót ziemnych. „New Catewpiller 
Karthmovers'. Roads Road Constr. (Angl.). 
T. 28, 1950, Nr 553 (wrzes.), s. 281 (1 str., 2 fot.), Opis: 
1) czterokołowego traktoru z przyczepką dwukołową 
(o pojemności 17—25 më) o typie zgarniacza o poj. 
15—19,5 m3. 2) dwukołowego traktoru, na którym 
opiera się jednokołowa przyczepka zgarniacz o poj. 
15—195 m*. 


je — 622.55 + 666.91 — L10— 151 


Kamieniołom wapienniczy w Niemczech. „A Limestone 
Quarry in Germany* Cement Lime Cravel 
(Amgl.). T. 25, 1950, Nr 2 (sienp.), s. 66 (41/2 str., 4 fot., 
3 rys.). Opis procesu technologicznego zespołu wapien- 
niczego w Wiilfrath Zakłady te są wyposażone 
w najnowocześniejsze urządzenia, w szczególności na 
uwagę zasługują urządzenia skipowowagomowe (30 t) 
kamienia wapiennego, płuczkarnie oraz wiełostopnio- 
we klasyfikatory (9 frakcji kamienia). Produkcja 
dzienna kamieniollomów 15.000 t kamienia, około 
10.000 t produktów kamienia i 2500 t produktów wapna 
palomego (wapno w kawałkach, wapno mielone, hy- 
dratyzowame, rolnicze i cementowe), 


18% — 024.1 : 622 L 10— 151 


Rucki Rafael; dr. inż.: Zastosowanie spycharek w bu- 
downietwie. Inż. i Bud. R. VII, 1950, Nr 7—8, s. 360 
(10 str., 24 rys. (w tym 5 wykr.), 4 tab.), Spycharki 
(czołowe bulidozery, skośne — amglodozery) stają się 
w budownictwie coraz powszechniejsze i wszechstrom- 
niejsze. Rodzaj spycharek, zastosowanie, wyrównanie 
terenu, oczyszczanie terenu z krzewów i drzew, prze- 
mieszczamie mas ziemnych na krótkie odległości, za- 
sypywanie rowów i obsypywanie budynków i obiek- 
tów inżynierskich, ładowanie ziemi ma pojazdy, wyko- 


Nr 1 PRZEGLĄD BIBLIOGRAFKICZNY 
RAE ZZ RAZ | NR A 0 A i Ni M i MNA, 


nywanmie płyrkich wykopów, ścinanie zboczy, rozgar- 
uianie ziemi na nasypie, ubijanie spulchnionej ziemi, 
praca spycharek w.zespole z innymi maszynami. Wy- 
dajność, pojemność lemiesza, odległość transportu, 
szybkość jazdy, stopień efektywnego wykorzystania 
czasu pracy, obliczanie wydajności spycharek. 


19 —- 622.255 -— L 10 — 1/51 


Slade F. H.: Urządzenie kamieniołomu Cz. II. „Mine 
and Quarry Plant IL. Compr. Air Engag. V, 
1950, Nr 170, str. 69—74 (7 fot., 3 rys.). Wiertarka pneu- 
matyczna. Przewody sprężonego powietrza. Wiercenie 
otworu. Agregaty zmotoryzowane. Przemośniki taśmo- 
we złobkowame. Silniki dla potrzeb kamieniołomów. 


IV. Produkcja cementu. Cementownie. Transport 
cementu. 


20* -- 666.76 : 66.091.57 -— I. 40 — 1/51 
Findel Erich: Wymagania dla wykładziny w strefie 
spiekania pieca obrotowego. „Beanspruchung von 
Sinterzonenfuttern im Zementdrohófen". Zement 
Kalk Gips. (N). 1. [, 1948, Nr 7, s. 132 (21/2 sta., 
2 poz. bibliog.). Autor uważa takie kryteria jak tempe- 
ratura topienia oraz sklad chemiczny maiemiału ognio- 
trwałego za niewystarczające do oceny ich wartości 
i wylicza czynniki powodujące przedwczesne niszcze- 
nie wykładziny, mianowicie: 1. czynniki natury ogól- 
nej, 2. natury chemicznej, 3. termicznego pochodzenia. 
oraz 4. mechaniczne. Artykuł jest uzupełnieniem dy- 
skusyjnym pracy G. Musgung'a (Zement-Kalk-Gips, 
1, 1948, 41); w konkluzji wywodów znajdujemy za- 
chętę do dalszej wymiany spostrzeżeń, gdy wg autora, 
jest to jedyna droga do rozwiązania zagadnień, pro- 
wadząca bądź w kierunku wynalezienia nowych mate- 
riałów ogniotrwałych, bądź do opracowania wytycz- 
nych, z pomocą których możnaby usunąć przyczyny 
powodujące zbyt szybkie niszczenie cennego materia- 
łu wykładzinowego. (5. D.). 


21" — 662.74 — 1410 — 4/51 
Nadziałkiewicz Julian dr., Kozłowski Tadeusz: Pro- 
blem zużytkowania koksiku. Przegl. Górn. (PI). T. VI. 
(XXXVII), 1950, Nr 9 (652), wrzes., s. 466 ( 5str., 25 poz. 
bibliog.). Naświetlono istotę zagadnienia oraz podano 
ocenę sytuacji, w jakiej znajduje się przemysł polski 
pod względem produkcji i jakości koksikn. W oparciu 
o cytowaną literaturę podano możliwości zastosowania 
koksiku nie rozsiewanego i poddawanego uprzednie- 
mu rozsiewaniu na frakcje poniżej i powyżej 1 mm. 
Zebrano wnioski i zaproponowane zostały drogi prac, 
którymi należy kroczyć w celu rozwiązamia kwestii 
zużytkowamia koksiku. Załecono zbadanie możliwości 
używamia koksiku między innymi w cementowniach, 
posiadających piece Dwieht-Lloyd. (S. D.). 


BR — 66.945.7 EMEA 
Anselm Wilhelm, Anselm Werner (Heidelberg): Wy- 
tyczne i dobór odpyłaczy. „Kenulinien und Auswahl 
von Entstaubern'. Zement Kalk Gips. (Nm). 
T. 5, 1950, Nr 8 (sierpień), s. 165, (11 3/4 str.. 18 wykr.. 
9 tab., 7 poz. bibliog.). Postęp ostatnich dziesięciu lat 
w budowie odpylaczy. Nowoczesne odpylacze od- 
środkowe o dużej sprawuości zwane wirownikami, 
stałe i obrotowe. Celem poprawnego ujęcia zagadnie- 
nia opisano granulację pylu w surowym gazie. Wy- 
Jaśniono całkowity stopień odpylenia, osiągalny wi- 
rownikami. Liczby charakterysiyczne, ciężary wla- 
ściwe pyłów i wykresy pyłów w surowym gazie. Wy- 
kresy wydzielonego pyłu dają podstawę do oceny 
wykonanych urządzeń. Przykłady wyjaśniają ilość 


1951 r. 


powstającego pyłu, jego straty. Podano wytyczne wy- 
boru rodzaju odpylacza. Podkreślono konieczność 
wyboru przyrządów pomiarowych. 


235 — 666.943,7 — L 10 — 1/51 
H. Sanzeat: Kontrola i zapobieganie zapyleniu przy 
robotach skalnych. „Contróle et próvention des 
poussières dans ies travaux au rocher“. Revue de 
Fimdustrie minérale Nr 557, czerwiec 1950 
(str. 584—8, 1 rys.) Znaczne wahania w składzie py- 
lów w zależności od ich miałkości. Najważniejsze spo- 
soby uchwycenia pyłów u źródła. Rozrzedzenie za po- 
mocą wentylacji. 


24* 66.074 666.943.7 — L 10 — 1/51 
Szlemiński B.: Zastosowanie fal dźwiękowych i ultra 
dźwiękowych do odpylenia gazów i spalin. Przem. 
Chem. (Pl), 1950, Nr 4. 


V. Cementy portlandzkie. 


25 -— 66.94 = MMAOZYGI 


Lovholmen.D., Werner (Stockholm): Nowa cementow- 
nia w Stora Vika rależąca do Skanska Cementaktie- 
boaget (Szwecja). „The New cement factory of Skan- 
ska Cementaktiebolaget at Stora Vika“, J. Amex. 
Coner. Inst. R. 24, 1950, Nr 7 (marz.), s. 572. (B e- 
t om g-Stockholm, R. 34, 1949, Nr 3, s. 111—148 (1 str.) 
Na wstępie omówiono aużycie cementu w Szwecji 
w ostatnich czasach, warunki produkcji i sprzedaży 
cementu w okresie drugiej wojny światowej i powo- 
jennym, trudności importu cementu. Brak węgla zmu- 
sił producentów do używania innych paliw, chociaż 
mniej ekonomicznych. Oszczędność paliwa na produk- 
cji pieców obrotowych. Oszczędności wyniosły 65% 
importowanego dawniej węgla. Opracowano plany mo- 
wej cementowni położonej w Stara Vika, około 35 mil 
na polud. ol Sztoekholmu, Cement ma być transpor- 
towany bez opakowania barkami do Śztockholmu, 
gdzie zbudowano pakownię i ładownię cementu. 
W czasopiśmie Betong podano szczegółowy opis mowej 
cementowni, gdzie zainstalowano 2 piece obrotowe dł. 
145 każdy i o łącznej wydajności 1000 t klinkru na 
dobę. Do Sztockholmu transportuje się klinker w 1700 t 
statkach motorowych. Ładowanie i wyładowanie tego 
statku jest bardzo zmechanizowane, tak że obsługa do 
tych czynności wynosi tylko 5% obsługi ręcznej i przy 
ładowaniu cementu w workach. Pakownia i ładownia 
w Sztockholmie posiada specjalne samochody zbiorni- 
kowe do przewozu cementu luzem. Tego rodzaju do- 
stawy zwiększyły się ostatnio o 30%. 


26 — 666.945.5 + 666.9428 —  L10—1/51 
Buti J. M. Berkowicz T. M.: Kałafonia i żywice jako 
dodatki plastyczne do cementu portlandzkiego. „Rosin 
amd abietic resin as plasticiers for portland cement“. 
J. Amer. Coner. Inst. R. 24, 1950, Nr 5 (stycz.), 
s. 401 (M. Butt i T. M. Berkowicz, D okłady Akad. 
Nauk ZSRR, R. 66, 1949, Nr 5, s. 445—446), wzm. Zwy- 
kle cementy portlandzkie mielone do wartości po- 
wierzchni specyficznej 5100—3200 cm?/g zmieszano 
z 0,1% kalafonii i żywicy i 3% CaSO».5 H:O i pod- 
dano badaniom (zaprawa 1:5). Żywica podnosi wytrzy- 
małość cementów zwykłych i alitowych, nie ma wpły- 
wu mą wytrzymałość cementów belitowych, a znacz- 
nie zmniejsza wytrzymałość cementów zawierających 
dużo celitów. Kalafomia nie ma ujemnego wpływu na 
wytrzymałość cementów zwykłych i alitowych, 
zmniejsza wytrzymałość cemetnów belitowych i po- 
woduje poważny spadek wytrzymałości cementu za- 
wierającego dużo eelitu. Kalafonia daje szczególnie 
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dodatnią plastyczność zarobionego cemeniu i betonu, 
podczas gdy żywica ma podobny wpływ ma plastycz- 
ność tylko cementów zwykłych i alitowych. 


27 — 666.942 — L10— 151 


Barona F.: Związek między własnościami cementów 
portlandzkich i ich składem chemicznym. „Relaciones 
entre las propriedades de los cementos portland y su- 
composición química“. lrigación en México, 
1932, list. 


VI. Żużel wielkopiecowy i cement hutniczy. 


28 — 666.88 + 669.162.263 — L 10 — 1/51 


A. Schneider-Arnoldi: żużel wielkopiecowy jako kru- 
szywo do betonów lekkich. „Le Laitier de haut-four- 
neau comme agrógat pour le béton banchć"”. Stahl 
und Eis en. (N), Nr 70, 25 maj 1950, s. 464—5 (2 rys.). 
Cel i przedmiot konstrukcji z lekkich materiałów. Od- 
powiednie kruszywo. Znaczenie ciężaru właściwego 
i wielkości próżni dla izolacji termicznej i akumulacji 
ciepła. Wpływ wilgoci. 


29 — 669.102.263 — L 10 — 1/51 


Bućko E. inż.: żużle w procesie martenowskim. Refe- 
rat wygłoszony wa zebraniach naukowych w 1950 r. 
w Instytucie Metalurgii w Gliwicach. 

e 


VII. Cementy specjalne. 
30% L 10 — 1/51 


Figuś Viliam, inż. dr: O nowych rodzajach cementu 
i o możliwości ich produkcji w Słowacji. „O movych 
druhoh cementu a ich moznosti výroby na Slovem- 
sku”, Stavivo (Cz). R. XXVIII, 1950, Nr 16, 15. VIIL, 
6. 255 (31/2 str, 10 tab.). Potrzeby Słowacji wyrażają 
się zwiększeniem produkcji cementu i produkcją no- 
wych gatunków cementu, Produkowamo tam do mie- 
` dawna tylko zwykły cement portlandzki į wysoko- 
wartościowy. Ostatnio rozpoczęto produkcję cementu 
hutniczego. Omówienie różnych gatunków cementu 
w ZSRR, Szwajcarii i Belgii. Słowacja potrzebuje 
przede wszystkim cementu o niskiej temperaturze 
wiązania ze względu na obszerny program budowy za- 
pór wodnych. Słowackie cementownie przeprowadzają 
próby z siarczynowym ługiem z fabryk celulozy celem 
ułatwienia mielenia surowca i ulepszenia niektórych 
własności cementu. Cement napowietrzony (USA), 
E-cement (Szwecja, Dania), Sigma-cement (Węgry) 
(patrz „Stavivo* Nr 1 i 2/1950). Projekt większego sto- 
sowania trasu i produkcji cementu trasowego. Dodat- 
nie strony cementu trasowego (70% klinkru, 30*%/e 
trasu). Własności trasu słowackiego. Wynik doświad- 
czeń z trasem aktywowanym. Większa wytrzymałość 
cementów z aktywowanym trasem niż zwykłych ce- 
mentów trasowych. Dane cyfrowe. Wniosek: zwięk- 
czyć przede wszystkim produkcję cementu trasowego 
z aktywowanym trasem. 


341 — b06.942.8 — L 10 — 1/51 


Barona F.: Cement o niskiej temperaturze twardnie- 
nia. „Low heat portland cement“. Cement Lime Manuf. 
(Angl), 1938 paźdz. 


52 - 666.942.8 1.10 — 1/51 


Barona F.: Cement portlandzki o niskiej temperaturze 
twardnienia zastosowany przy budowie zapory wodnej 
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Angostura. „Cemento Portland de Bajo Calor de En- 
durecimiento especificado para de la Angostura, Son“. 
Irigación en Mexico, 1958, marz.—kwiec. 


55 -— 660.942.81 — L10 — 151 


Sianton Thomas E.: Ekspansja betonu przez reakcję 
cementu z kruszywem. „łxpansiom of concrete trough 
reaction between cement and agregate“. Trans- 
actions A. S. C.E. (SZ). 1942. 


54* — 666.961 — L 10 — 1/51 


Bromard Jacques, inż.: Struktura hydratyzowanego 
cementu glinowego. „Constitution du ciment alumineux 
hydratć*. Rev. Mat. Constr. Ed. C. (Fr.), 1950, 
Nr 412, s. 20 wzmianka recenzyjna, Praktyczne zasto- 
sowanie badań teoretycznych nad właściwościami ce- 
mentu w ogóle a specjalnie cementu glinowego jako 
mimeralu, pozwoliło autorowi udowodnić, że giównym 
składnikiem mie był jak przypuszczano glinian dwu- 
wapniowy heksagonalny o wzorze Al»O3. 2 CaO.7 H:0, 
otrzymany metodą bezpośrednią, lecz inny glinian 
heksagonalny widoczny na kliszy pod promieniami X. 
Fakt ten był stwierdzony na podstawie badań prowa- 
dzonych różnymi metodami, przez całkowitą bezpo- 
średnią hydratyzację cementu glinowego, oraz czyste- 
go glmianu jednowapniowego. Wyodrębnienie i zba- 
danie mowego glinianu prowadzone w odpowiednich 
warunkach pozwoliło stwierdzić, że stosunek CaQO: 
AlO; był równy 2. Sprawdzono także, że nowy gli- 
nian, jak rówmeż i klasyczny dwuwapniowy, miały 
taki sam stosunek C:A swych siatek krytsalograficz- 
mych, czyli że siatki te były podobne. 


32 —- 666.962 — 1 10— 151 


Virela Bloda Alberta: Biały cement portlandzki. „Ci- 
ment Portland non coloré“. Rev. Mat Constr. 
Ed. C (Fr), 1950, Nr 412, s. 20, wzmianka recenzyjna. 
Prowadzone studia teoretyczne i praktyczne nad fa- 
brykacją i stosowaniem w praktyce białych cementów 
wykazały, iż oprócz pewnych waruników, jakie muszą 
być spełnione, w skład ich nie mogą wchodzić tlenki 
barwiące. Ponieważ całkowite wyrugowanie ich w pro- 
dukcji fabrycznej jest niemożliwe, należy przedsię- 
wziąć środki zmniejszające ich wpływy. 


KU — 666.942.8 — L 10 — 1/51 


Cleret de Langavant J., inż.: (Centrum Stud. i Badań 
Przem. Spoiw Hydraulicznych): Stosowanie cementów 
specjalnych do zapór wodnych we Francji. „Emploi 
des Ciments Spéciaux pour Barrages en France“. Pa- 
ryż 1948. Centre dFEtud. et de Rech. de Pind. des 
Liants Hydraul, Publ. Techn. Nr 6 (brosz. 15X23 cm, 
Ji str.). Przed I. wojną światową we Francji stoso- 
wano cement hutniczy do budowy kilku zapór wod- 
nych. Trudności okresu wojny spowodowały zmiamy 
w produkcji przemysłu cementowego. Po wojnie za- 
częto stosować nowy cement specjalny zawierający 
bardzo małe ilości Al-Os. Produkowano go sposobem 
podwójnego spiekania. Ilości produkowane nie star- 
czą, ażeby cement ten użyto do większych budowli. 
Obecnie Francuzi rozważają nowy sposób produkcji 
tego cementu, stosując mokre mielenie żużla wielko- 
piecowego. Stosując taką samą ilość energii jak do 
mielenia zwykłego żużla, uzyskuje się większą miał- 
kość prawie podwójną. Cement ten ma wszystkie do- 
datnie cechy zwykłego cementu hutniczego: trwałość 
czyli odporność i niska temperatura hydratacji. Po- 
siada on większą urabialność niż zwykły cement hut- 
niczy, dzięki drobniejszemu zmieleniu. Można z niego 
sporządzić wysokowariościowy i wodoszezelny beton, 
dobrze urabialny i odporny ma wody agresywne. Został 
on już zastosowany do budowy jednej zapory wodnej 
we Francji. 


Nr 1 PRZEGLĄD BIBLIOGRAFICZNY 


VIII. Wapno. 


wał — 666.915 — L10— 151 
Karaim Teodor, inż.: Wapno suchogaszone, jego po- 
chodzenie, fabrykacja i zastosowanie w budownictwie. 
Mat Bud. (Pl), R. V., 1950, Nr 5, maj, s. 128 (8 str., 
3 tab.). Sposób otrzymywania. Surowiec. Wypalamie 
wapieni w różnych temperaturach w zależności od ro- 
dzaju. Różna wydajnoć i jakość wapna z różnych ga- 
tunków wapieni. Sposoby gaszemia wapna na sucho: 
ręczny i maszynowy. Opis metod fabrykacji wapna 
suchogaszonego: w autoklawach i naczyniach otwar- 
tych. Dojrzewanie wapma. Stała kontrola chemiczna 
w fabrykacji. Zostosowanie wapna suchogaszonego do 
celów budowlanych. Porównanie wydajności ciasta 
wapiennego z wydajnością hydratu. Opis gaszenia 
wapna suchogaszonego w najnowocześniej wyposażo- 
nym zakladzie polskim. (S. D.). 


58% — 666.812 : 620.3 — LIME" 
(W): Automatyczna kontrola i regulacja ruchu pieca 
obrotowego do wypału wapna. „Automatische Ofen- 
kontrolle in einem Kałkwerk'. Zement Kalk 
Gips (N). T. T., 1948, Nr 7, list., s. 137: Cement Li- 
me Manuf (Amgl.) 1948, maj, (1/2 str.). O sprzęt kon- 
trolny obrotowego pieca w nowourządzonym zaka- 
dzie wapienniczym. Piec do wypału wapna, dł. 91 m, 
średnicy 2,45—53.05 m z chłodnikien o śred. 2,60 m, 
nachylenie 4%%. Wszelkie impulsy powstałe ze zmien- 
ności są przekazywane albo drogą elektryczną, albo 
pneumatyczną do tablicy rozrządowej, gdzie są ze s0- 
bą zespolone tak, aby zmienność jednego z czynników 
spowodowała właściwą zmianę drugiego czynnika. 
W ten sposób są zespolome ze sobą instrumenty po- 
miarowe: ilości powietrza pierwotnego i wtórnego, 
temperatury mieszanki: pył węglowy + powietrze, 
temperatury głowicy pieca, ilości obrotów pieca, tem- 
peratury spalin przed ssawą, "* zawartości tlenu 
w spalinach. ciśnienia powietrza pierwotnego i wtór- 
nego. wydajność młyna węglowego, ciagu ma poczatku 
iw końcu pieca; ponadto: amperomierz do urządzeń 
napędowych, przyrząd do mierzenia ilości surowca, 
urzadzenie alarmowe w wypadku zaniku prądu 
w sieci itp. (S. D.). 


39* L 10 — 151 


Pawlak Władysław, inż.: Przyspieszone laboratorvine 
badanie stałości objętości przy pomocy krażków 
z wapna suchosaszonego. Mat Bud. (PI). R. V., 1950, 
Nr 5. maj. s. 136 (11/2 str.). Stahillność suchogaszonego 
wanna: zawartość wody chemicznie zwiazanej. ilość 
wolnego tlenku wamnia. CaO i stopień przemiału 
wanna. Sporządzamie krążków z mieszanimy wapna do- 
kładnie zgaszonego 0 różnej drobności przemiału 
i tenkn wapnia chem. czystego w różnych proporcjach 
z dodatkiem 15% wody. Poddawamie uformowanych 
krążków w ciągu 2-ch godz. działaniu pary wodnej 
i otrzymywanie różnvch wvników (spekanie, powsta- 
wanie siatek. rozpadanie się krążków lub bez zmian), 
w zależności od procentowej zawartości wolnego tlen- 
ku wapnia. (5. D.). 


40 — 666.912 +- 66.041.57 — L10— 1751 


Cliffe W. R.: Stosowanie pieców obrotowych do wy- 
palania wapna. Transp. Can. Inst. Mining 
amd Met. (Kan). 49, 1946, s. 413—422, ref. przez 
Journ. Amer. Ceram. Soc. 50 (1), 1947, s. 18. 
W wapienniku o przeróbce przeszło 60 t wapniaka 
dziennie dla uzyskania lepszej jakości wapma, wmon- 
towano piec obrotowy. Jedyną niedogodną stroną są 
wysokie koszty inwestycyjne, ałe za to koszty eksplo- 
atacyjne są niższe, a jakość wapna się polepsza. Piec 


1951 r. 


obrotowy pozwala na użycie także bardzo drobnego 
surowca, co upraszcza składowanie wapniaka. Wypa- 
lamie ciągłe jest dogodniejsze, miż wypalanie w piecu 
szybowym. Ilość pracy ręcznej zredukowana jest 
znacznie. Możliwym jest dogodniejszy wybór paliw. 
Wydatki na konserwację wymurówki pieca obrotowe. 
go są większe. Przez udoskonalenie pieców obrotowych 
uzyskały one taką samą wydajność jak piece szybowe. 
przy czym w piecach obrotowych jest łatwiejsza kon- 
trola wypalania; dają one poza tym lepszą jakość wy- 
palonego wapna. 


41 666.21 — T 10— 151 


Capek Zd.: Techniczne postępy w przemyśle wapien- 
niczym U.S.A. Stalivo (Cz). XXV, 1947, 21, str. 394-- 
596. Podamo wynik szerszej ankiety. Bliżej omówione 
są: odstrzeliwania otworów strzałowych z opóźnie- 
niem, lepsze wyniki kruszenia skał, piece szybowe 
i inne nowsze typy pieców (kalcvnatorów) z wydaj- 
nością 12 t wapna na 24 godz. Do wypalania drobnego 
surowca służy piec Nelsona z pochyłym rusztem. Naj- 
donioślejszą innowacją jest stosowanie ultradźwięku 
o szybkości 3500—50.000 km/sek. Poza tym, podano 
cały szereg drobniejszych udoskonaleń, przyczyniają - 
cych się do wzmożenia wydajności. 


42% — 666.915 + 666.86 + 
- 666.975 


Piepenburg dr (Grosbar): Wapno budowlane w Niem- 
czech. „Building Lime in Germany“. CementLime 
Gravel (Angl.). T. 25, 1950, Nr 2 (sierp.), s. 76 (5 sim). 
Opis usiłowań przystosowania produkcji wapna do no- 
wych metod budownictwa. Rozszerzenie zróżnicowamia 
norm wapna w zastosowamiu do prefabrykacji cegły 
ARE tynków i lekkich „betonów“ wapiennych 
(Itong). 


L 10— 1/51 


IX. Dolomit. 


45* — 553.672 — L 10 — 1/51 


Bohdanowicz K. dr prof.: Magnezyt i inne związki 
maenezu. Przegl Górn. (pl). T. 6 (37), 1950. Nr 6, 
s. 301 (A-4, 8 str.. 3 tabl. 12 poz. bibl.). Opis geologicz- 
ny większych złóż magnezytu. Produkcia światowa 
w latach 1913—1936. Eksport i import. Własności ma- 
gnezytu i jego zastosowanie w przemyśle. Dolomit 
i jego zastosowanie w przemyśle. Surowce zastępu- 
jące magnezyt. (PPG. Nr 8/50). 


L 10 — 1551 


Rvbnikow W. A.: Laboraioryjne badanie timoszkiń- 
skiego dolomitu. Ognieu pory. (ZSRR). 1947. Nr 5, 
s. 203—2053. W Lenineradzikim Instytucie Mat. Ogn*otrw. 
poddamo badaniom dolomit z timoszkińskiego kamie- 
niotomu, rejonu leningradzkiego. celem stwierdzenia, 
czv dolomit ten nadaje się do przeróbki na miał me- 
talureiczny. Dolomit ten zawiera większą ilość CaO 
i sieka sie z trudnościa. Wszystkie próbki wykazały 
wielką odporność na działanie wody. 


44 — 5553672 — 


45 — 666.76 — L 10 — 1/54 


Sanderson L.: Nowy przyczynek w dziedzinie materia- 
łów ogniotrwałych. Refract. Journ, 21 (12) 1945, 
s. 485—488 w referacie Journ. Amer. Ceram. 
Soc. 30 (1), 1947, s. 10.100%/%0 dolomitowa wymurówka 
dla cztero t zasadowego pieca elektrycznego wytrzy- 
muje 57-krotne wytapianie w tym piecu, Doświadcze- 
nia wykazują, że dalsze podniesienie temperatury 
w piecu jest możliwe i że wytrzymałość bocznych 
ścian wymurówiki mie ucierpi na tym. Opis własności 
100% cegieł dolomitowych. 
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X. Gips. 


46 — 666.81 — TMo TSS 


Whitlier W. A.: Czas wiązania gipsu. Chem. Abstr. 
1947, 41, 5274 a. Czas wiązania zaprawy z mączki gip- 
sowej w temperaiutze 35...55 C może być przyspieszo- 
ny przez dodanie 0,25—5% zwykłego lub zasadowego 
węgłanu Ni. Zn, Mg. 


47 666.81 — L10— 15! 


Kubelka P.: Czyszczenie siarczanu wapniowego. 
Chem. Abstr. 1947, 41, 2214 g, (patent kryt. z 1946). 
Czyszczenie CaSO, naturalnego, lub pochodzącego 
z produkcji fabrycznej. Po częściowej lub całkowitej 
dehydratacji, siarczan wapniowy wkłada sie do roz- 
tworu z elekirolitami. Powolna krystalizacja na dwu- 
hydrat, po czym usuwa się zanieczyszczenia sposobem 
mechanicznym. Dehydratacja ta CaSO, odbywa się 
metodą suchą, albo też, co jest wygodniejsze, w roz- 
tworze takiego elektrolitu, w którym wywołuje się 
następnie (krystalizację hydraiu. Jako elektrolitu 
używa się ełównie H»SO, i alkaliczne siarczany oraz 
NHLCI. (NH;))sSO:;. NaCl IHCI. Dobry jest roztwór 
1—5% HSO, i 1—50% siarczanu abkalicznego. Tworze- 
nie się wielkich kryształów CaSO, 2 H.O jest ulatwio- 
ne i wzmożone przez dodanie 10% lub więcej procen- 
towego CaSO;. 2H»:O w temp. 80 C, albo w 05-—%% 
z zawartością 2—6% H:O. Roztwór winien być szybko 
ochłodzony do 40°C, a natsępnie pozostawiony w spo- 
koju celem krystalizacji. 


48* 691,54 L 10 — 1/51 


Produkcja budowlanych płyt gipsowych w Zakładach 
Bodenswerder. „Das Ri-Gips — Plattenwerk Bodens- 
werder. Zement Kalk Gi ps (Nm) T. I. 1948, Nr 7, 
s. 150 (215 sir., 4 fot.), Produkcja prowadzona na wzór 
ryskich płyt gipsowych, doskonałego, lekkiego, mate- 
rialu budowlanego (grub. 1 cm), używanego do budo- 
wy wszelkiego rodzaju przepierzeń oraz jako wykła- 
dzina ścian, ze względu na zalety, jak: doskkomała izo- 
lacja cieplna (1 = 0.105) i dówiękowa, łatwość doci- 
nania wymiarów np. piłą, małą objętość właściwą 
(v = 0.85). duża elastyczność itp. cechy. Płyta składa 
się z trzech warstw: warstwy dolnej — cieńkiego 
kartonu, na nim — warstwa gipsu pianowego, a ma- 
stępnie znowu płytka kartonowa.r Podukcja odbywa 
się systemem ciągłym, taśmowym łączmie z procesem 
suszenią. Aparatura prosta, Calkowita operacja pro- 
dukcyjna trwa 2 godz. po czym material gotowy do 
wysyłki; metr kwadratowy płyty waży 8—9 kg. 
w tym część kartonowa tylko I ke. Kraje produku- 
Jace: USA (1915), Kanada, Anglia W Rydze powstała 
pierwsza w Furopie (poza Anglią) fabryka w 1958 r. 


49 ~ 666.81 —- sin (55 


Gips jako materiał budowlany we Francji Allgem. 
Bauzeitunęy. 2, 1947, 57, s. 4-—6. Z powodu braku 
innych materiałów, a z konieczności przysjpieszenia 
odbudowy kraju we Francji przeprowadzono badamia 
nad użyciem gipsu jako mat. budowlanego. Dodatnia 
właściwością gipsowych płyt jest ich ogniotrwałość 
i izolacia cieplna. Zbudowano kilka domków doświad- 
czalnych stosując różnego rodzaju ściany gipsowe. 
Uiemną cechą tych płyt gipsowych jest ich wodochłon- 
ność. 


50 — 666.81 — L 10 — 151 


Newmann E. S.: Stwierdzenie ujemnych własności 
gipsu. The American Ceram. Soc. Bull. 
(ZS). 26. 1947, 4, s. 117—118 (1 fot). Podano zestawienie 
doświadczeń o ujemnych właściwościach gipsu. Obec- 
ność MgO w gipsie į jego ujemny wpływ, spowodowa- 
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ny tworzeniem się Mg(OH): wraz ze zwiększeniem ob- 
jętości. Zjawisko to występuje równocześnie z wiąza- 
niem gipsu i objawia się wzdęciami i pęknięciami ma- 
sy wiążącej. 


54 — 66681 — 110-551 


Offut J. S.; Lamke C. M.: Gips dla potrzeb ceramiki. 
ihe Amer. Cer Soc. Bull. 26, 1947, 2, s. 29—56 
(2 fot, 6 wykr.). Produkcja i opis „alfa gipsu” w po- 
równaniu ze zwykle używanym gipsem. Zamiast pod- 
grzewamia surowca gipsowego do 170°C, jak to się za- 
zwyczaj czyni, alfa-gips uzyskuje się przez podgrze- 
wanie surowca w autokławie parą w temp. 125°C. Oba 
produkty o jednakowym chemicznym skladzie mają 
bardzo różne właściwości fizyczne. Alta-gips posiada 
umiejszą wodochłonność niż zwykły gips. Wymagania 
stawiane obu rodzajom gipsu, przeznaczonym dla po- 
trzeb przemysłu ceramicznego. Porównanie właściwo- 
ści. Dodatnie wilaściwości alfa-gipsu. 


XI. Materiały ogniotrwałe. 
BOR BTS 


Marcel Crorel Ing.: Zastosowanie betonu ogniotrwałe- 
go do robót piecowych. „Emploi des bétons réfractaires 
cn fumisterte". Rev. Mat Constr, Ed. C (Fr), Nr 
412, styczeń 1950 (str. 44/2, wykr. 51). Wytrzymałość 
betonu na wysokie temperatury jest zależna od skład- 
ników i sposobu wykonania. up. beton z cementu pori- 
landzkiego i kruszywa natu ralnego wytrzymuje 200°C, 
z cememtu plinowego „Lafarge’a i kruszywa natural- 
nego 300°C, z cementu glinowego i cegły szamotowej 
albo oginiotrwałej o zawartości 35-—40%0 glinu — 
15009C. Na wykonanie i trwałość ma ja wpływ: iłość 
wody uziarnienie, zawartość glinu w kruszywie itp. 
Cechy charakterystyczne: skurcz, rozszerzalność, po- 
rowatość, przewodnictwo cieplne i inne. (A. N.). 


25 — 666.76 — LI0=151 


Marcel Coral, inż.: Zastosowanie betonu ogniotrwa- 
legó do robót piecowych. „Emploi des bétons rófrac- 
taires en fumisterić (ciąg dalszy), Rev. Mar. 
Constr. Ed ©. (Fr), 1950, Nr 415 (laty), (str. 21/2, 
rys, 2) c. d. Przykłady zastosowania betonu ogniotrwa. 
lego do wykonania różnych elementów narażonych na 
działanie wysokich temperatur. Praktyczne sposoby 
posługiwania się odpadkami szamotowymi do wykoe 
nywania blaków wykładzinowych i betonu w odesko- 
waniu przy jednoczesnym uzyskaniu maksymałnej 
gęstości i trwałości. (A. N). 


54* — 666.76— L10— 151 


Halm Louse, Laponjade P.: Cegła klinkrowa jako wy- 
kładzina w cementowniczych piecach obrotowych. 
„Etude des briques de clinker pour les fomrs rotatifs 
à ciment“ Rev. Mat. Constr. Ed. C. (Fr). 1950, 
Nr 412, s. 20, wzmianka recenzy jna. Stosowanie cegly 
wykonanej z klinkru i cementu jako ogniotrwałe 
wykładziny w obrotowych piecach cementown iczych 
jest obecnie przedmiołem głębszych badań. Do tych 
celów używa się wykładziny, opartej na bazie magne- 
zowej lub glinowej. Trwałość obydwu rodzai wykła- 
dziny nie jest równoważna. Cegła cementowa, wła- 
ściwie użyta, mogłaby sprostać wymaganiom, gdyby 
rozkład spowodowany każdorazowym zatrzymaniem 
pieca mie wymagał jej wymiany. Badanie przyczyn 
rozpadamia się cegły i sposoby zapobiegamia temu. 
Wydawało się początkowo, że rozpadanie się cegły 
klinkrowo-cememtowej jest wywołane przekształce- 
niem się krzemianu dwuwapniowego i hydratacji 
wolnego wapna. Okazało się jednak, że tylko ta ostat- 
nia jest główną przyczyną nietrwałości materiału. 
Ustalono drogę pomiaru temp. w poszczególnych miej- 
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scach wykładziny i stwierdzono, że zjawisko rozpa- 
dania z tych powodów występuje do 1000°C. Rozwią- 
zanie zagadnienia polegać więc będzie na związaniu 
wolnego wapna przez ziemię okrzemkowa dodamą do 
cementu; połączenie zachodzi w niskiej temperaturze. 
Wymagania wytrzymałości mechanicznej z jednej 
strony, uodpornienie przeciw rozpadaniu z drugiej, 
wymagają różnych ilości cementu silikatowego. Na- 
leży również dbać o ściśłe określone uziarnienie klin- 
kru oraz jego stosunek ilościowy do cementu. 


XII. Azbest. 


5 — 555.076 : 622.367.6 — K105] 
Sinclair W. E.: Koniunktura azbestowa. „The azbestos 
boom“. S. Afr. Mining Engng. (Płd. Afr.), 1950, Nr 2995, 
s. 567. Kilka uwag o przyszłości włókien azbestowy ch. 


Złoża azbestowe i ich eksploatacja. Przeróbka azbestu. 


XIII. Zagadnienia mechaniczne. 


56* — 621.928 — L 10 — 1/51 


Whitelock J. H. inż. mech.: Przesiewacze i podajniki. 
„Screens and Feeders“ The Quarry Man 
(Angl). T. 54, 1950. Nr 5 (wrzesień) s. 132, (c. d. z ze- 
szytu sierpniowego), (151/2 str., 17 rys.). Mechamiczne 
przesiewacze płaskie do różnych materiałów. Zacho- 
wanie się różnych materiałów przy przesiewamiu za- 
leżnie od ich właściwości. temperatury, wilgotności 
i wynikające stąd wymagania co do sit. Rodzaje sit 
i stosowane materiały. Typy przesiewaczy. Podańniki, 
ich ogólna definicja, zakres wvdaimości, różnorodność 
materiałów do przenoszenia. Podział podainików ze 
wzelędu na napęd: pułsacyjne i ciągłe. Sposobv wv- 
woływamia pnlsacii i zakres jej częstotliwości. Zasto- 
sowamie podainików do mieszania materiałów i do 
omróżniania zbiorników. Fotografie i schematyczne 
rysunki obiaśntające tekst. O ile przesiewacze sa dość 
ohszernia ujete. o tyle omówione podajniki abeimują 
tylko kilka typów. bez wzmianki o innych licznych -- 
często stosowanych. (T. O.). 


57 621.867 L 10 — 1/51 
Bover G., in; Transport ciasły materiałów luźnych. 
„Mamuteptałion continne des mrodwits en vrac“, 
Fanip Móc. (Fr. 1050. Nr 245 (stvcz.), s. 7 (9 str., 
5 fot. 19 rvs.). Podział materiałów AE wedłm: 
ich charalkteru. cieżaru właściwego. ciężaru pozornego, 
wymiaru naiwiększvch i najdrobniejszych ziarn. Ziar- 
nistość. właściwości fizvczne i chemiczne materiałów 
transportowych. Zbiorniki do 190 m? i silosy powyżej 
100 m? pojemności. Zamkniecia zbiorników. Dozow- 
niki taśmowe. stalowe, obrotowe i łańcuchowe. 


58 - 621.867 — L 10 — 151 


Boyer G., inż.: Transport ciągły materiałów luźnych 
(dokończenie). „Manutention continue des prodnits en 
vrac“ (suite et fin). Equip. Mćc. (Fr). 1950, Nr 244 
untv), s. 7, (A-4. 10 str., 2 fot., 15 rys., 1 tab. 1 poz. 
bibl.). Przenośniki z taśmą gumową i stalową. przeno- 
śniki siatkowe i stalowo-członowe. Przenośniki zabe- 
rakowe, śruba Archimedesa. przenośniki wstrzasame. 
Zsypnie, tabogany, przenośniki hamujące. Przenośniki 
czerpakowe, skipy. Wybór urządzenia transportowego 
w zależności od rodzaju materiału przemieszczanego. 


59: — 621.867 — L10— 1/51 


Kaczura N. IL; Gonczarenko S. F.: Zwiększenie długo- 
trwałości pracy przenośników taśmowych i sposoby 
ich naprawienia. „Powyszenie sroka służby transport- 
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nych lent i organizacija ich EB | Ogmnieupory 
(ZSRR), 1950, Nr 6 (czerw.), s 6 (26X17 cm, 5 str.. 
6 rys, 2 tabl). W wyniku > ważna konitroli 
przenośników taśmowych pracu. jących w przemyśle 
materiałów ogniotrwałych wyjaśniono przyczyny nie- 
domagań tych urządzeń i zaproponowano szereg środ- 
ków zaradczych oraz opracowano odpowiednie prze- 
pisy obsługi. Prócz tego zorgamizowano specjalny war- 
sztat naprawiający uszkodzone (rozerwane lub popę- 
kame) taśmy za pomocą wulkanizacji przy użyciu pras 

ogrzewanych elektrycznością. Artykuł zawiera do- 
kładny opis przeprowadzania tego rodzaju napraw 
oraz podaje sposoby przygotowania kleju gumowego. 


XIV. Różne. 


60* 66.08 -|- 666.975 : 666.94 — L10- 1/51 


Kronsbei W.: Znaczenie twardnienia pod ciśnie- 
niem pary dla rozwoju betonu porowatego. „Die 
Bedeutung der Dampfdrue cekhirtung für die Ent- 
ię des Porenbetons'. Zement Kalk Gips. 
(N). T. 3, Nr 8. 1950, s. 179 (5 i/2 str, 5 wykr., 6 tab.. 
5. poz. bibl.). Warunki odbudowy kraju w Niemczech 
wysunęły na czolo zagadnień budowlanych beton 
lekki i beton porowaty (gazowy i pianowy). Autokla- 
wizacja przy 100°C znacznie zwiększa wytrzymałość 
betonu porowatego bowiem drobne kruszywo tworzy 
razem z cementem wodno-krzemiany wapienne. Op's 
prób z różnymi cementami. Zachowanie się cementów 
w autoklawie Sklad chemiczny i miałkość niemieckich 
cememtów  PZA-425. P7D-425  P7ZH-325, P7ZB-225, 
P7S-225, HOZN-225, HO7G-225. PZ-Portland-Zement, 
HOZ7-Hochofen-Zement. Znaczenie mączki kwarcowej 
jako dodatku do cemeniu. Znaczenie kwasu krzemo- 
wego dla procesu twardnienia w autoklawie. Doświad- 
czenia i badania nie daly jeszcze ostatecznego wyniku. 


61 — 628 —- NACE 


Badanie dvmów przemysłowych. „Industriał smoke 
control“. Colliery Guard. (Angl.). T. 179, 1949, 
Nr 4654. 5. XF (25X18 em. 1. 5 str.). Że względów zdro- 
wotnych i ochrony własności niszczonych przez sadze 
obiektów w Anglii wprowadzono ostre przepisy zwal- 
czania dymów przemysłowych. Dymy są badane za vo- 
mocą różnych amaratów i metod. Opis tych urządzeń 
i ich zastosowanie. 


62* — 613.63 — L10— 1/51 


Krzemica w kamieniołomie pod Aberdeen wcale nie- 
groźna. „Silicosis in Aberdeen Granite Masons Nesli- 
eeable. The Quarrv Man. I (Anel). T. 34. 1950, 
Nr. 5 (wrzesień). s. 120 (5/4 str.). Zbadano promieniami 
Rentgena okolo 500 robotników z których 66% mie wy- 
kazywało żadnych śladów krźemicy choć całe żvcie 
spędzili przy obróbce granitu i łamaniu kamieni. Ob- 
jawy krźemicy u ludzi w wieku około lat 60 przeważ- 
mie wvstennia u zagrożonych gruźlica. Ludzie nie zna- 
tacy tei choroby nie rozróżniają krzemicy od gruźlicy. 
Komiecznvm jest czeste rentsenowanie robotników, 
zajętych kruszeniem i obróbką skał. 


63 — 615.65 — L 10 — 1/51 


Raymond V.: Krzemica przy robotach publicznych. 
„Ta silicose dams les travaux publics“. Annales de 
PInst. Techun. du Bat. nr 156 (czerwiec). 1950, 
54 str., 15 rys. Formy choroby, częste przy budowie 
tuneli i galerii w skałach. Warunki powstania tej cho- 
roby. Środki prewencyjne: lekarskie, kolektywne i in- 
dywiduałne. 
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64* — 613.63 — L10-— 151 


Policard A. prof.: Problemy krzemicy. „Les problemes 
de la silicose“. Rev. Ind. Min. (Fr.) 1950, Nr 557 
(czerw.), s. 580 (A-A4, 4 str.). Odporność płuc na py! 
i ich samooczyszczanie się. Czynnik ilościowy pyłu 
atakującego płuca, czynnik jakościowy, jego szkodli- 
wości i czynnik konstytucyjny pluc indywidualnego 
człowieka. Wpływ głęhokości oddechu przy ciężkiej 
pracy i wielkości ziarn pyłu oraz ich stopnia krysta- 
licznego. Objawy krzemicy. Możliwości jej zapobie- 
gania przez zwalczanie pyłu, mechanizację pracy bez 
wysiłku fizycznego człowieka, Wyłączenie ludzi ma- 
łoodpornych z robót kamiennych. (PBG 850). 


65* — 691.88 — [L 10 — 151 


Wierzbicki Antoni inż.: Płyty wiórowe. Inż. Bud. 
R. VII, 1950, Nr 7—8 (lip.—sierp.), s. 574 (31/2 str.). 
Wzrastające zapotrzebowanie na lekkie materiały 
plytowo-izolacyjne i konstrukcyjne, oraz powszechne 
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dążenie do zużytkowanoia surowca drzewnego niższej 
jakości i odpadów drzewnych, wpłynęło na wzrost za- 
interesowania płytami wiórowymi. Rodzaje plyt. 
w tym wiórkowo-cementowe (Heraklit, Suprema). Ma- 
teriały do wyrobu tych płyt. Własności i znaczenie 
płyt wiórowych. Porównanie własności aktualnego 
znaczenia płyt wiórkowych i pilśniowych. 


66% — 61 — (l Ad=SYBN 
Czarnecki Karol: Przegląd bibliograficzny przemysłu 
cementowego Mat. Bud. (Pl). R. V., 1950, Nr 5 (maj), 
s. 138, (2 str.). Opis zadań i celów Ośrodka Dokumen- 
tacji Naukowo-Technicznej Przemysłu Cementowego. 
Autor objaśnia sposób informowania o ma jnowszych 
zdobyczach techniki przez „Przegląd Bibliograficzny 
Wymienia rodzaje i formy wydawanych „Przeglądów” 
i zawiadamia o dotychczasowych osiągnięciach. 
W końcu podaje myśl rozszerzenia zainteresowań te- 
goż Ośrodka na cały przemysł materiałów wiążących. 


Nowe ksiażki. 


67 ="5ij >= L 10 — 1551 
Pauling, Linus: Właściwość związku chemicznego, 
struktura cząsteczkowa i krystaliczna. „La Nature de 
ła liaison chimique et la struciure des molécules et 
des cristaux“. Presses Universitaires de Framce. Paris. 
1950. 


68 —.54] .; 546,284 — ISU = 
Marshall C. E.: Chemia koloidalna minerałów krze- 
mionkowych. „The colloid chemistry of the silicat mi- 
nerals", Dumod. Paryż. Str. 207, ilustracje cena 
5,80 dol. 


69 — 545,8 — L410= 151 
Kigurowskij: Nowoczesne metody analizy osadowej: 
„Sow riemiennyje mietody siedimientamietriczieskogo 
analiza”. Wyd. Uniwersytetu im. Akad. Zielińskiego. 
1939, 


70 — 546 — OE t 
Charchot G, Bézier I).: Nowoczesne metody ilościowej 
analizy minerałów. „Méthodes modernes d'analyse 
quantitative minérale“. Dunod, Paryż, 1949, str. 685. 
16X25 stron, 117 rys., brosz., cena 2.000 fr. fr. 


71 —002.6157 P 0060745 = E= ia 
Gon Z. F.: Analiza dyspersyjna. „Dispiersionnyj ama- 
liz“. Moskwa Goschimizdat, 1940. 


72 -— 546.284 -|- 556.621 — L 10 — 1/51 
N. A. Toporow; K. Jewstropijew, pod redakcją D. S. 
Bieljakina: Chemia krzemu i chemia fizyczna glino- 
krzemianów. Moskwa. Promstrojizdat, str. 364, cena 12 
rub. 60 kop. (w oprawiej. W książce tej, poleconej 
przez Min. Oświaty do użytku Wyższych Szkół Techn., 
są podane materiały naukowe dotyczące budowy gli- 
no-krzemianów, będących w stanie krystalicznym, 
szkliwa oraz w postaci cieczy; nadto zostały podane 
podstawy teorii budowy diagramów stanu systemów 
glino-krzemowych i wskazane są sposoby ich wyko- 
rzystania; opis licznych związków glino-krzemienio- 
wych. 
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75 — 546.284 —- IO 151 
Lafuma H. (Paryż): Zależność struktury związków 
krzemieniowych od ich właściwości mechanicznych fi- 
zycznych į chemicznych. „Relations entre les structu- 
res et les proprićtćs móchaniques, physiques et chimi- 
ques dans les matériaux silicatós*. Paryż 1949, str. 25, 
8 rys. (litogr.), Wydawnietwo seryjne (Note d'Infor- 
mation Nr 7) wydane przez Centte de Perfectionne- 
ment Technique Paris (7) 28, Rue Saint Dominique, 
przy Centre d’Etudes et de Recherches de Flndustrie 
des Liants Hydranliques, Paris (7), 197, Boulevard 
Sant-Germain. Bibl. Nr 1320. Znaczenie nowoczesnej 
krystalochemii dla poznawania związków krzemiano- 
wych. Własności mechaniczne, fizyczne i chemiczne 
tych związków dadzą się najlepiej objaśnić rozważa- 
niami mad ich strukturą wewnętrzną, 


74 — 666 — 114 — T 10— 1/71 
L'Hopitallier P., James L. M. (Laboratorium S. A. des 
Chaux et Ciments de Lafarge et du Teil): Szybkość 
hydratacji klinkru cementowego i żużla wielkopieco- 
wego. „Vitesse d'FHydratation du Clinker de Ciment 
Artificiel et du Laitier de Haut Fourneau*, Paryż 
1949, Centre d’Etudes et de Recherches de Plndustrie 
des Lichts Hydrauliques 21,5 X 27.5 em, II + 3 + Istr.. 
4 tab.), referat na XXI. Kongres Chemii Przemysłowej 
1948 r.). Publikacja Nr 16. Nr Bibl.: 1319, Szybkość hy- 
dratacji klimkru cementowego i żużla wielkopiecowe- 
go mierzona została na podstawie znanej wielkości 
cząsteczek przy pomocy mikroskopu o świetle reflek- 
sowym. Autor stwierdził, że klinker cementowy i żu- 
żel wielkopiecowy stykając się z cementem port- 
lamdzkim jednakowo szybko się hydratyzują. Głębo- 
kość hydratacji (średnio jeden mikron dziennie 
w ciągu pierwszych miesięcy) wzrasta szybko, a po 
roku wynosi tylko 0,05 mikronu dzieunie. 


Fotokopie artykułów nieoznaczonych gwiazdką 
mogą być ewentualnie dostarczone, jeżeli dane źró- 
dła (czasopisma) znajdują sie w innych Ośrodkach 
Dokumentacji Nauk. Techn. Dostarczenie takich fo- 
tokopii trwać będzie nieco dłużej. . 


